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TLM

Feinzentrierung, montierbar von der Trennebene

Teil 1
Mat.: 1.2344
Kernhärte: 42 - 48 HRC
Oberflächenhärte: 70 HRC
Beschichtung: Melonite (Salzbad nitriert)

Teil 2
Mat.: 1.2379
Kernhärte: 58 - 62 HRC
Oberflächenhärte: 80 HRC
Beschichtung: TiN

Teil 3 + 4
4 Schrauben gehören zum Lieferumfang.

Zum Einbau in Taschen werden Teil 1 und 2 mit 4 
Radien geliefert (siehe unten links). Bitte ein „R“ an die 
Nummer anhängen.
Beispiel: TLM26x35 - R 
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A B C D R S1 S2 Z Teil 3 Teil 4 T W Best. Nr. / Order No. 

25 15 17 11

8

13 23
1

M5x16 M5x25 26 35 TLM26X  35
15 15 30 M6x18 M6x25 30 45 TLM30X  45

30
20

21,5 20 18 37,5 M8x22 M8x35 36 55 TLM36X  55
35 26 30 52 1,5 M10x25 M10x35 75 TLM36X  75
60 42 40 22,5 70 M10x65 45 100 TLM45X100

Sonderanfertigung auf Anfrage möglich!

Teil 2

Teil 1

Schmierung und Wartung:
Bei Anlieferung sind die Führungs- und Zentrierelemente einbaufertig, da sie mit einem Spezialfett der  
Firma Setral (SYN-setral-INT/300) behandelt sind.
Im Zuge der Werkzeugwartung empfehlen wir nach jeweils ca.100.000 Zyklen die Führungsflächen mit  
unserem Spezial Reiniger S8401 (CLEAN-setral-INT/648) (siehe Seite S1.12) gründlich zu säubern.
Anschließend das Spezialfett S8402 (SYN-setral-INT/300) (siehe Seite S1.13) wieder dünn auftragen.
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TLM

Feinzentrierung, montierbar von der Trennebene

Teil 1
Mat.: 1.2344
Kernhärte: 42 - 48 HRC
Oberflächenhärte: 70 HRC
Beschichtung: Melonite (Salzbad nitriert)

Teil 2
Mat.: 1.2379
Kernhärte: 58 - 62 HRC
Oberflächenhärte: 80 HRC
Beschichtung: TiN

Teil 3 + 4
2 Schrauben gehören zum Lieferumfang.

Zum Einbau in Taschen werden Teil 1 und 2 mit 4 
Radien geliefert (siehe unten links). Bitte ein „R“ an die 
Nummer anhängen.
Beispiel: TLM26x35 - R 
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A B C D R Z Teil 3 Teil 4 T W Best. Nr. / Order No. 

14 14 7 9 5
1

M4x25 M4x10 20 20 TLM20x20
16 16 8 12 6 M5x25 M5x10 25 25 TLM25x25
20 20 10 16 7 M6x35 M6x12 32 32 TLM32x32

Sonderanfertigung auf Anfrage möglich!

Teil 2

Teil 1

Schmierung und Wartung:
Bei Anlieferung sind die Führungs- und Zentrierelemente einbaufertig, da sie mit einem Spezialfett der  
Firma Setral (SYN-setral-INT/300) behandelt sind.
Im Zuge der Werkzeugwartung empfehlen wir nach jeweils ca.100.000 Zyklen die Führungsflächen mit  
unserem Spezial Reiniger S8401 (CLEAN-setral-INT/648) (siehe Seite S1.12) gründlich zu säubern.
Anschließend das Spezialfett S8402 (SYN-setral-INT/300) (siehe Seite S1.13) wieder dünn auftragen.
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